System ERP dla branzy

Budowa maszyn 1 instalac)i S EEEGEGzGE

Kompleksowe zarzgdzanie projektami,
konstruowanie w trakcie produkgji, petna kontrola kosztow
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Zalety

B Zadbanie o przejrzystos¢ kosztéw i termindw juz na etapie tworzenia oferty i zwiekszenie dokfadnosci
kalkulacji.

I Wykorzystanie biezacej i wiarygodnej informacji ze wszystkich obszaréw biznesowych przedsiebiorstwa.

I Efektywne koordynowanie wielokierunkowej wspotpracy konstruktoréw z zaopatrzeniem i produkcja
poprzez zsynchronizowane planowanie na poziomie wielu projektow.

B Zachowanie ciagtej kontroli nad kosztami — m.in. w uktadzie plan vs. wykonanie.

B Poprawa efektywnosci serwisu posprzedazowego i szybsze rozliczanie ustug serwisowych i dostaw czesci
zamiennych na catym Swiecie.



Droga do sukcesu produkcji projektowe]

Konstruktorzy maszyn i instalacji sa zwykle indywiduali-
stami projektujacymi wysoko wyspecjalizowane niszowe
produkty. Dlatego najbardziej poszukiwanymi dostaw-
cami takich rozwiazan na rynkach miedzynarodowych
sa przedsiebiorstwa sredniej wielkosci. Oferuja

one skomplikowane produkty /A/gh-tech sktadajace sie

z olbrzymiej ilosci elementéw — czesto sa to wyroby
unikatowe lub warianty budowane specjalnie na zamo-
wienie klienta, ale takze seryjnie wytwarzane maszyny

i urzadzenia. Konstruowanie tych produktéw réwnole-
gle z ich wytwarzaniem stanowi podstawe tworzenia
wartosci. W momencie gdy pierwsze czesci produktu
zostaty juz zamowione lub wykonane, konstruktorzy
dopracowuja jeszcze szczegdty zlecenia z klientem.
Wiaze sie to z ciggtymi zmianami, ktére wptywaja

na dalsze procesy, nie moga one jednak podwazyc¢ scisle
ustalonych ram czasowych i kosztowych.

Istotna jest tu takze presja cenowa wywierana przez
konkurencje z Dalekiego Wschodu. Wyprébowany

w branzy system ERP utatwia konstruktorom maszyn

i instalacji sprostanie wysokim wymaganiom jakoscio-
wym i pomaga w zapewnienieniu sobie zyskéw mimo
duzego nacisku na obnizanie cen.

Standardowa wersja oprogramowania Grupy proALPHA
zawiera szeroka game zintegrowanych funkgji, ktére
catkowicie spetnia Panstwa wymagania. Jest to komplet-
ny system ERP, obejmujacy wszystkie sfery dziatalnosci
operacyjnej firmy — od tworzenia oferty, przez konstru-
owanie, zaopatrzenie i wykonanie az po obstuge klienta,
a takze kompleksowe zarzadzanie projektami.

Pozwala to na maksymalna optymalizacje proceséw

i zachowanie kontroli nad nimi. Dzieje sie tak nawet
wtedy, gdy konstruktorzy catkowicie zmodyfikuja zamo-
wiony wczesniej bardzo wazny podzespét, ktéry musi
zostac dostarczony na czas. System umozliwia tez petna
kontrole nad kosztami czaso- i kosztochtonnych projek-
téw, co pozwala na wieksza skutecznos¢ planowania

i kalkulowania kosztéw, a zarazem daje wiecej swobody
pozwalajacej na wprowadzanie nowatorskich zmian

w produktach.

System proALPHA ERP jest niezwykle elastyczny:

moze by¢ szybko i tatwo dopasowywany do indywidual-
nych potrzeb. Wdrozone modyfikacje zostana zachowa-
ne takze w przypadku pdzniejszej aktualizacji opro-
gramowania. Modutowa budowa systemu umozliwia
rozszerzanie zakresu jego zastosowania w dowolnym
momencie, adekwatnie do biezacych wymagan.

Branza budowy maszyn i instalacji jest w wysokim stop-
niu uzalezniona od eksportu. Konieczne jest wiec state
monitorowanie rynku $wiatowego i wyszukiwanie jak
najnizszych cen zakupu podzespotéw i czesci zamien-
nych. Wielojezycznos¢ systemu proALPHA ERP utatwia
ekspansje miedzynarodowa: nawet przebywajac

w biurze w Polsce, mozna wystawic fakture dla klienta
z Chin, sporzadzona w jego ojczystym jezyku i spet-
niajaca wymogi lokalne. Z rozwiazaniem proALPHA ERP
mozna z fatwoscia powiazac zagraniczne oddziaty,
dostawcow i dystrybutoréw, co skutkuje pozbawiona
barier, a zatem ptynna wspotpraca ponadnarodowa.

proALPHA Budowa maszyn i instalagji
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Petna integracja i scista kooperacja
— Jak w Panstwa tancuchu tworzenia wartosci

Przejrzysta, niezawodna, indywidualna:
kalkulacja i realizacja oferty

Pierwsza wstepna idea jest czesto punktem wyjscia do
tworzenia oferty na wykonanie duzego projektu na
specjalne zamoéwienie. Catfa kalkulacja opiera sie wtedy
na zatozeniach konstrukcyjnych i technologicznych.

W systemie proALPHA ERP mozna ptynnie wiaczyc
konstruktoréw w proces tworzenia oferty. Zwigksza to
przejrzystos¢ kosztow i termindw, nawet jesli na etapie
konstrukgji nastapia kolejne zmiany w specyfikadji

Wszystkie dziaty przedsiebiorstwa sa catkowicie zinte-
growane z systemem. Tworzacy oferte dziat sprzedazy
moze korzystac¢ z wiarygodnych informacji pochodza-
cych z podobnych projektéw, np. danych statystycznych
czy uzyskanych marz zysku. System daje wiec mozliwosc¢
wkalkulowania ryzyka i kosztow ewentualnych zmian
specyfikacji. Pozwala éwniez na doktadne udokumen-
towanie, jakie dodatkowe koszty pociagna za soba
konkretne zmiany w trakcie projektu. Dzieki temu juz
przed rozpoczeciem projektu mozliwe jest prowadzenie
otwartej komunikadji z klientem i stworzenie wiarygod-
nej kalkulagji.

Integracja z pakietem Office sprawia, ze oferte mozna
z tatwoscia uatrakcyjni¢ ilustracjami i uzupetni¢ tekstami
zapisanymi w bazie danych. W systemie proALPHA ERP
sa takze przechowywane wszystkie wersje oferty,

co pozwala w kazdej chwili przesledzi¢ wszelkie
wprowadzone, nawet liczne zmiany. Istotne dla sprze-
dazy dokumenty dotyczace danego projektu, takie jak
schematy, notatki i dotychczasowa korespondencja, sa
zawsze dostepne dzieki w petni zintegrowanemu syste-
mowi zarzadzania dokumentami (DMS). W ten sposéb
dokumentowane sa w trybie ciggtym procesy w catym
tarcuchu tworzenia wartosci. Zapewnia to przejrzystosc
takze w przypadku dtugotrwatych projektow.

System proALPHA ERP poprawnie obstuguje zalicz-

ki, ptatnosci czesciowe podczas serii prébnych i inne
sposoby rozliczen, co utatwia obliczanie kosztéw nawet
duzych woluminéw zlecen. Wytwarzanie poszczegél-
nych odmian maszyn i instalacji mozna czesto kompilo-
wac w sposdb zautomatyzowany, w ramach produkgji
wariantowe]. Kalkulowanie oferty upraszcza znacznie
konfigurator p oduktu proALPHA: wyznaczony pracow-
nik konfiguruje p odukt o wymaganym wyposazeniu,
dodajac do unormowanej konstrukgji bazowej np. rézne
rodzaje napedéw, sterownikow lub sitownikéw. System
pilnuje przy tym, aby byty przestrzegane wszystkie reguty
konfiguradji

Petna koordynacja: planowanie i kierowanie
na poziomie wielu projektow

Budowa maszyn i instalacji charakteryzuje sie wykony-
waniem wielu réwnolegtych i scisle ze soba powiaza-
nych proceséw. Niektore czesci sa kupowane

i produkowane juz wtedy, gdy trwa jeszcze intensywna
praca konstrukcyjna nad projektem. Malejacy zakres
produkcji wtasnej sprawia, ze dziat zaopatrzenia musi

z wystarczajacym wyprzedzeniem zamawiac czesci

o dtugim terminie realizacji, aby byty dostepne

w wymaganym czasie. Nawet gdy na porzadku dzien-
nym sa ciggte zmiany konstrukcyjne, ramy czasowe

i kosztowe projektu sa czesto ustalone na wiele lat
naprzod. Kompleksowe planowanie i kierowanie pro-
jektami w systemie proALPHA ERP pozwala sprawowac
kontrole nad wszystkimi procesami i srodkami produk-
cyjnymi: w petni zintegrowane zarzadzanie projektami
umozliwia planowanie zasobdéw na poziomie catego
przedsiebiorstwa — od projektowania, przez terminowe
dostawy po montaz, transport i serwis posprzedazowy.
W ten sposob, mimo presji cen i termindw, kazdy
element sktadajacy sie na sukces projektu bedzie na
miejscu i o czasie.

proALPHA Budowa maszyn i instalagji



.
@musz@




Gtéwna sita napedowa: projektowanie
Projektowanie jest rdzeniem tworzenia wartosci

w branzy budowy maszyn i instalacji. System proALPHA
ERP dba o efektywnos¢ i niezawodnos¢ procesow
zachodzacych na catym etapie projektowania. Za pomo-
ca listw cech konstruktorzy moga na liscie artykutow
szybko wyszukac czesci o takiej samej konstrukgji.
Zapobiega to tworzeniu duplikatéw i pozwala zmniej-
szy¢ liczbe wewnetrznie przetwarzanych czesci.

Gotowe procesy zawarte w module proALPHA Work-
flow-Management umozliwiaja skoo dynowana wspot-
prace miedzy dziatami: jesli np. konstruktor doda nowy
element do swojego projektu, dziat zaopatrzenia jest

o tym automatycznie informowany i moze natychmiast
zacza¢ kompletowanie ofert cenowych. Przeptywy pracy
pomagaja takze skutecznie kontrolowac zmiany

i zatwierdzenia (np. aprobaty rysunkéw przez rézne
dziaty). W systemie zapisywana jest cata historia zmian
oraz stan biezacy.

W razie potrzeby rozwigzanie proALPHA CA-Link
umozliwia wymiane danych z systemami CAD w formie
integracji online: wszystkie dane projektowe sa automa-
tycznie zapisywane w systemie ERP i konstruktor siega
do nich bezposrednio z systemu CAD. W ten sposob
wszyscy pracujg na takich samych, biezacych danych.
Utrzymywanie nadmiarowych elementéw i kosztowne
aktualizowanie interfejséw odchodzi tym samym

do przesztosci.

Zachodzace zmiany mozna analizowa¢ za pomoca
wbudowanych narzedzi, aby ewentualnie w przysztosci
wykorzystac je do optymalizowania proceséw.

Terminowa, przejrzysta, skuteczna: produkcja
Duza réznorodno$¢ czesci oraz ztozono$¢ produktow
charakterystyczna dla branzy budowy maszyn i insta-
lacji sprawia, ze o sukcesie decyduje w duzej mierze
precyzyjne planowanie produkgcji. System proALPHA
ERP wykorzystuje skalowalne w duzym zakresie funkcje
planowania i harmonogramowania produkcji proALPHA
APS (Advanced Planning and Scheduling), ktére

pozwalaja realizowac rézne metody produkdji:

od produkcji na specjalne zamowienie, przez produkcje
wariantowa po produkdje seryjna. Funkcje APS w czasie
rzeczywistym umozliwiaja $ciste monitorowanie podczas
planowania, tak aby zostaty uwzglednione wszystkie
zasoby. Oprécz typowego podziatu na pracownikdw,
maszyny i narzedzia funkcje APS rozrézniaja takze spe-
cjalne rodzaje zasobdw, jak transport, powierzchnie lub
instalacje technologiczne.

Konstruktor wykonujacy swoja prace w trakcie procesu
produkcyjnego odczuwa jego wieksza dynamike
wynikajaca ze zmian, ktére wprowadza. Terminy narzu-
cone dziatowi produkcyjnemu przez dziat zarzadzania
projektem czesto sie zmieniaja, co ma okreslony wptyw
na planowanie zasoboéw i produkgji. Funkcje APS
uwzgledniaja te zmiany terminéw i sa zaprogramowane
tak, by planowanie projektu opierato sie zawsze na sta-
nie biezacym. Dzieki temu mozna dobrze dopasowywac
terminy zakupdw i dostaw.

Mimo dalece zautomatyzowanego planowania produk-
gji istnieje oczywiscie mozliwos¢ recznej ingerendji

w proces produkcyjny w dowolnej chwili. W ramach
tzw. planowania szczegétowego mozna np. reagowac
na jednostkowe zaktocenia, jak chociazby koniecznos¢
przejecia zadania przez inny zasob.

Powiekszajace sie listy elementéw umozliwiaja bez-
problemowa wspotprace miedzy dziatami konstrukgji,
zaopatrzenia i produkdji oraz zapewniaja niezbedna
szybkos¢ reakgji w przypadku, gdyby zmienity sie
szczegoty projektu. Wszystkie modyfikacje w przebiegu
prac przygotowania konstrukdji i catego projektu sa bez
wyjatku dokumentowane w systemie.

Jesdli czesci do produktu sa wytwarzane na zewnatrz,
wszystkie informacje na ich temat sptywaja bezposred-
nio do systemu. W ten sposob mozna w kazdej chwili
sprawdzi¢, skad pochodzi dany element lub kiedy i przez
ktérego kontrahenta zostat wyprodukowany. Umozliwia
to m.in. szczegdtowa kontrole jakosci.

proALPHA Budowa maszyn i instalagji






Stale aktualne koszty i rentownosc:

controlling w czasie rzeczywistym

Poniewaz wszystkie dziaty pracuja z w petni zintegrowa-
nym systemem ERP, wszelkie potrzebne dane znajduja
sie w bazie danych oprogramowania firmy proALPHA.
Umozliwia to stafa kontrole kosztow przy niewielkim
nakfadzie pracy i zapewnia przejrzystos¢ takze przy
rozbudowanych zleceniach. Kazdy decydent moze w do-
wolnej chwili obejrze¢ biezacy stan projektu i uwzgled-
nia¢ zaréwno powstate, jak i powstajace lub oczekiwane
koszty w kalkulacjach. Komunikaty zwrotne z zarzadza-
nia projektem trafiaja bezposrednio do dziatu rozliczen,
w tym m.in. przewidywane wysokie nakfady czasu pracy
zwigzane z przygotowaniem konstrukgji i technologii.

Zaawansowane rozliczanie kosztéw produktu
umozliwia analizowanie rentownosci pojedyn-
czych produktéw lub grup produktéw przez
caty okres ich istnienia. W ten sposéb

mozna takze np. wliczy¢ przychody

z serwisu w taczna rentownos¢ danego
produktu takze wiele lat po jego dostar-
czeniu klientowi.

Szybko i kompetentnie na miejscu: serwis
posprzedazowy jako przewaga nad konkurencja
Trzy czwarte maszyn i instalacji wyprodukowanych

w Niemczech jest eksportowanych, zwtaszcza do USA,
Chin, Frangji, Rosji i Wielkiej Brytanii. Znak jakosci
.Made in Germany” obejmuje takze szybki, podporzad-
kowany potrzebom klienta serwis posprzedazowy

na miejscu. System proALPHA ERP zapewnia efektywnos¢
i niezawodnos¢ obstugi klienta: serwisanci dokumentuja
bezposrednio w systemie ERP, jakie zmiany i czynnosci
serwisowe przeprowadzili w konkretnej maszynie. W ten
sposéb w systemie proALPHA ERP na podstawie teczek
produktu mozna w dowolnej chwili i dowolnym miejscu
ustali¢, w jakim stanie znajduje sie instalacja i jaka

proALPHA jako cztonek niemieckiego
stowarzyszenia VDMA jest w statym
kontakcie z innymi przedsiebiorstwami
nalezacymi do najwiekszego zrzeszenia
branzy budowy maszyn i instalacji w Europie.
Jestesmy zatem na biezaco z najnowszymi wymaganiami i problema-
mi naszych klientow, ktérym mozemy zaproponowac rozwiazanie do-

VDMA

pasowane do ich potrzeb! Innowacje, nad ktérymi obecnie pracujemy,
to m.in. przysztosciowe systemy transportowe i czwarta rewolucja

przemystowa.

doktadnie czes¢ zamienna jest potrzebna. Pozwala to
unikna¢ pomytek w dostawach czesci zamiennych

i niepotrzebnych wycieczek na drugi koniec swiata.
Do systemu mozna takze tatwo podtaczy¢ serwis
zewnetrzny. Wszystkie informacje z procesu obstugi
klienta sa zapisywane w systemie proALPHA ERP.

W ten sposéb mozna szybko fakturowac zagraniczne
ustugi serwisowe i dostawy czesci zamiennych.

proALPHA Budowa maszyn i instalagji
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Sukces naszych klientdow mowi sam za siebie.

Osiem z ponad dwustu budujacych maszyny i instalacje firm, ktére z powodzeniem
wdrozyty system proALPHA ERP:
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Spannsystome

Pozostate referencje i opisy wdrozen u klientéw z branzy budowy maszyn i instalacji, ktorzy
za pomoca systemu proALPHA ERP zintegrowali swoje powigzane procesy z catym tancuchem
proceséw, mozna znalez¢ na naszej stronie internetowe] www.proALPHA.pl.



Jezeli maja Panstwo pytania lub chcg z nami porozmawiac,
prosimy o kontakt

Gerard Btaszczak
Sales Director

Tel.: +48 (68) 50 66 531
Kom.: +48 605 033 638

O Grupie proALPHA

Grupa proALPHA jest duzym producentem systemu ERP i ma w swojej ofercie oprogramowanie, konsulting, serwis,
szkolenia i ustugi wsparcia. Okoto 1700 sredniej wielkosci firm z 50 krajow zawierzyto ponad 20-letniemu doswiadcze-
niu naszego stale rozwijajacego sie przedsiebiorstwa. Budowa maszyn i instalacji, elektrotechnika i high-tech, obrébka
metali, przemyst tworzyw sztucznych, handel hurtowy oraz przemyst motoryzacyjny to tylko niektére z branz, w ktérych
dziata proALPHA.

Charakteryzujacy sie wysoka elastycznoscia i skalowalnoscig kompleksowy system proALPHA ERP steruje poprzez swoja
szeroka game funkcji wszystkimi procesami w catym taricuchu tworzenia wartosci. Ponad 100 programistéw pracuje
nad ciagtym rozwojem systemu, co w efekcie zaowocowato o$miokrotnym wyréznieniem dla najbardziej innowacyjnego
przedsiebiorstwa sredniej wielkosci.

Dzieki 27 oddziatom i sieci certyfikowanych partneréw firma jest zawsze blisko swoich klientéw. Okoto 550 pracowni-

kow proALPHA taczy umiejetnos¢ doradzania z dogtebna znajomoscia specyfiki branzy oraz wymagan technicznych
i operacyjnych swoich klientow.
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